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n
ic
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o
rp
.

2
0

0
1

~
2

0
1

0
 O

p
er

at
in

g
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m
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in

g
 I

n
co

m
e

C
o
m
p
a
n
y
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3
1
3
1
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註
：

註
：

(e
)

(e
) 表
示
預
估
值

表
示
預
估
值

(e
st

im
at

e)
(e

st
im

at
e)
。。

3
1
.9
6
%

2
4
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0
%

1
9
.2
1
%

3
1
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3
2
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2
%
3
5
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9
%

3
6
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5
%

4
0
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3
%

3
5
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6
%
2
9
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9
%
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1
0
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0
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2
0
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,0
0
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3
0
0
,0
0
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0
0
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0
0

6
0
0
,0
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0
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m
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m
e 
R
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3
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C
o
m
p
a
n
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註
：

註
：

(e
)

(e
) 表
示
預
估
值

表
示
預
估
值

(e
st

im
at

e)
(e

st
im

at
e)
。。

3
1
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5
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4
2
2
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9
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2
2
2
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2
2
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.0
5%
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4
1
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%

4
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-
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註
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(e
)
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) 表
示
預
估
值

表
示
預
估
值
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at
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Y
o
u
n
g
T
ek

E
le
ct
ro
n
ic
s 
C
o
rp
.

B
u
s
in
e
s
s
 E
x
p
a
n
s
io
n
 S
ta
tu
s
(相
關
產
業
之
狀
況

相
關
產
業
之
狀
況

相
關
產
業
之
狀
況

相
關
產
業
之
狀
況
)

B
u
s
in
e
s
s
 E
x
p
a
n
s
io
n
 S
ta
tu
s
(相
關
產
業
之
狀
況

相
關
產
業
之
狀
況

相
關
產
業
之
狀
況

相
關
產
業
之
狀
況
)

�
半
導
體
及
光
電
切
挑
代
工
服
務

半
導
體
及
光
電
切
挑
代
工
服
務

半
導
體
及
光
電
切
挑
代
工
服
務

半
導
體
及
光
電
切
挑
代
工
服
務
： ：：：

2
0
1
0
年 年年年

Q
1
業
績

業
績
業
績

業
績

Y
O
Y
成
長

成
長
成
長

成
長

1
2
0
%
創
歷
史

創
歷
史

創
歷
史

創
歷
史

Q
1
當
季
之
新
高

當
季
之
新
高

當
季
之
新
高

當
季
之
新
高
、 、、、

Q
2
業
績

業
績
業
績

業
績

Y
O
Y
成
長

成
長
成
長

成
長

4
5
.5
%

 、 、、、

Q
O
Q
成
長

成
長
成
長

成
長

1
5
.7
%
創
歷
史
單
季
及
上
半
年
新
高

創
歷
史
單
季
及
上
半
年
新
高

創
歷
史
單
季
及
上
半
年
新
高

創
歷
史
單
季
及
上
半
年
新
高
、 、、、
進
入
九
月
份
業
績

進
入
九
月
份
業
績

進
入
九
月
份
業
績

進
入
九
月
份
業
績

Y
O
Y
成
長

成
長
成
長

成
長

4
3
.2
%

 、 、、、
M

O
M
成
長

成
長
成
長

成
長

5
%
創
歷
史
單
月
新

創
歷
史
單
月
新

創
歷
史
單
月
新

創
歷
史
單
月
新

高 高高高
、 、、、
並
連
五
月
創
新
高

並
連
五
月
創
新
高

並
連
五
月
創
新
高

並
連
五
月
創
新
高
現
階
段
觀
察
客
戶
十
月
份

現
階
段
觀
察
客
戶
十
月
份

現
階
段
觀
察
客
戶
十
月
份

現
階
段
觀
察
客
戶
十
月
份

L
E
D
需
求

需
求
需
求

需
求
、 、、、
仍
持
續
維
持
在
高
檔

仍
持
續
維
持
在
高
檔

仍
持
續
維
持
在
高
檔

仍
持
續
維
持
在
高
檔
、 、、、
因
此
將
持
續
追
蹤

因
此
將
持
續
追
蹤

因
此
將
持
續
追
蹤

因
此
將
持
續
追
蹤
、 、、、
另 另另另

L
E
D
在
新
的

在
新
的

在
新
的

在
新
的

應
用
提
昇
下
樂
觀
預
期
在

應
用
提
昇
下
樂
觀
預
期
在

應
用
提
昇
下
樂
觀
預
期
在

應
用
提
昇
下
樂
觀
預
期
在

L
E
D
挑
檢
已
擴
充
之
產
能

挑
檢
已
擴
充
之
產
能

挑
檢
已
擴
充
之
產
能

挑
檢
已
擴
充
之
產
能
應
可
適
時
提
供
市
場
成
長
之
需
求

應
可
適
時
提
供
市
場
成
長
之
需
求

應
可
適
時
提
供
市
場
成
長
之
需
求

應
可
適
時
提
供
市
場
成
長
之
需
求
、 、、、
相
信
可
挹
助
公
司
之
營
收
成
長

相
信
可
挹
助
公
司
之
營
收
成
長

相
信
可
挹
助
公
司
之
營
收
成
長

相
信
可
挹
助
公
司
之
營
收
成
長
。 。。。

�
IC
測
試
系
統
開
發

測
試
系
統
開
發

測
試
系
統
開
發

測
試
系
統
開
發
： ：：：

2
0
0
6
年 年年年

3
月
份
與
美
商
安
捷
倫

月
份
與
美
商
安
捷
倫

月
份
與
美
商
安
捷
倫

月
份
與
美
商
安
捷
倫

(A
g
il
en

t)
科
技

科
技
科
技

科
技

(新
公
司
名
稱

新
公
司
名
稱

新
公
司
名
稱

新
公
司
名
稱

: 
V
er
ig
y
惠
瑞
捷

惠
瑞
捷

惠
瑞
捷

惠
瑞
捷

)簽
訂

簽
訂
簽
訂

簽
訂

IC
測
試
系
統
技
術
合

測
試
系
統
技
術
合

測
試
系
統
技
術
合

測
試
系
統
技
術
合

作 作作作
、 、、、
除
了

除
了
除
了

除
了

2
0
0
6
年
已
陸
續
支
付
久
元
簽
約
金
而
達
成
階
段
性
目
標

年
已
陸
續
支
付
久
元
簽
約
金
而
達
成
階
段
性
目
標

年
已
陸
續
支
付
久
元
簽
約
金
而
達
成
階
段
性
目
標

年
已
陸
續
支
付
久
元
簽
約
金
而
達
成
階
段
性
目
標
、 、、、
因
而
提
昇
公
司
營
收
和
獲
利

因
而
提
昇
公
司
營
收
和
獲
利

因
而
提
昇
公
司
營
收
和
獲
利

因
而
提
昇
公
司
營
收
和
獲
利
。 。。。
另
在
雙
方
合
作
互
動
下

另
在
雙
方
合
作
互
動
下

另
在
雙
方
合
作
互
動
下

另
在
雙
方
合
作
互
動
下

已
提
昇
測
試
機
技
術
層
次
及
銷
售
量

已
提
昇
測
試
機
技
術
層
次
及
銷
售
量

已
提
昇
測
試
機
技
術
層
次
及
銷
售
量

已
提
昇
測
試
機
技
術
層
次
及
銷
售
量
、 、、、
更
上
層
樓

更
上
層
樓

更
上
層
樓

更
上
層
樓
。 。。。

�
C
IS
、 、、、

C
C
M
及 及及及

A
O
I設
備
開
發

設
備
開
發

設
備
開
發

設
備
開
發
： ：：：
成
功
開
發
完
成

成
功
開
發
完
成

成
功
開
發
完
成

成
功
開
發
完
成

C
IS

(C
M

O
S
影
像
感
測
系
統

影
像
感
測
系
統

影
像
感
測
系
統

影
像
感
測
系
統

) 
、 、、、
具
備
高
速
影
像
處
理
及
完
整
電
性
測
試
之

具
備
高
速
影
像
處
理
及
完
整
電
性
測
試
之

具
備
高
速
影
像
處
理
及
完
整
電
性
測
試
之

具
備
高
速
影
像
處
理
及
完
整
電
性
測
試
之

解
決
方
案

解
決
方
案

解
決
方
案

解
決
方
案
、 、、、
並
導
入
代
工
服
務

並
導
入
代
工
服
務

並
導
入
代
工
服
務

並
導
入
代
工
服
務
、 、、、
挹
助
營
收

挹
助
營
收

挹
助
營
收

挹
助
營
收
。 。。。
另
自
行
開
發
之

另
自
行
開
發
之

另
自
行
開
發
之

另
自
行
開
發
之

C
C
M

(影
像
感
測
模
組
測
試
設
備

影
像
感
測
模
組
測
試
設
備

影
像
感
測
模
組
測
試
設
備

影
像
感
測
模
組
測
試
設
備

)及 及及及
A
O
I(
自
動
光
學
檢
測
系

自
動
光
學
檢
測
系

自
動
光
學
檢
測
系

自
動
光
學
檢
測
系

統 統統統
)等
設
備

等
設
備

等
設
備

等
設
備
， ，，，
目
前
已
取
得
部
份
訂
單
且
陸
續
交
機
中

目
前
已
取
得
部
份
訂
單
且
陸
續
交
機
中

目
前
已
取
得
部
份
訂
單
且
陸
續
交
機
中

目
前
已
取
得
部
份
訂
單
且
陸
續
交
機
中
、 、、、

A
O
I設
備
研
發
係
以
解
決
半
導
體
及
光
電
等
產
業
在
目
檢
之
視
覺
盲

設
備
研
發
係
以
解
決
半
導
體
及
光
電
等
產
業
在
目
檢
之
視
覺
盲

設
備
研
發
係
以
解
決
半
導
體
及
光
電
等
產
業
在
目
檢
之
視
覺
盲

設
備
研
發
係
以
解
決
半
導
體
及
光
電
等
產
業
在
目
檢
之
視
覺
盲

點
並
可
大
幅
節
省
人
力

點
並
可
大
幅
節
省
人
力

點
並
可
大
幅
節
省
人
力

點
並
可
大
幅
節
省
人
力
、 、、、
並
已
將
光
電
技
術
結
合
影
像
分
析
等
與
自
動
化
設
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